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Stampa copertina:

afiche Erredue
Cirimido (CO)
su ROLAND 706 LV HiPrint

Stampa interno:
afiche Leone

Arino di Dolo (VE)

su ROLAND 705 HiPrint

con InlineCoater smart

Vernici per copertina e interno:
ntcom®

Carta copertina:
MAGNO STAR 200 g di Sappi

Carta interno:
MAGNO STAR 150 g di Sappi

expressis Italia é realizzato dall’uffci o
Marketing e Comunicazione di manroland
Italia. Per informazioni, consigli e

comunicazioni potete scrivere a:

pressis.italia@manroland.it

.NEVER IS ENOUGH” - NON E MAI ABBASTANZA.

drupa 2008 é st ato un momento importantissimo per la nostra vita professionale: abbiamo
un nuovo logo, una nuova immagine e abbiamo rivalutato la nostra filosofia.

Un nuovo marchio, pitt moderno e s emplice, ci consente dirilanciare la nostra presenza sul
mercato, ma e anche occasione di riflessione sulle nostre attivita e motivazioni.

Siamo tornati da Diisseldorf con un nuovo volto e un nuovo spirito certi di avere di fronte a
noi unricco einteressante futuro ma ci siamo subito ritrovatiin un periodo criticoche ha
rischiato di mettere a rischio I'entusiasmo che ci aveva accompagnato nelle 2 settimane di
fiera. Siamo poiarrivatialla fine dell’anno e, come d i consueto quando siinizia un nuovo
anno, si fanno mille considerazioni e riflessioni su quanto si & appena lasciato alle spalle e
mille propositi sul futuro. E quest’anno cosa dobbiamo fare?

Qualcuno in passato disse che, in momenti come questi, gli organi di informazione dovrebbero
dare s olo not izie p ositive e s icuramente, q uel qualcuno non ¢ st ato a scoltato p erché, o gni
giorno, siamo bombardati da notizie di ogni tipo ma con una costante unica e cioé negativa.

E tutti a spiegarci che il peggio deve ancora arrivare!
E quindi, tornando alla domanda precedente, cosa dobbiamo fare?

Noid im anroland I talia v orremmo e ssere r ealisti: c onsapevolid i quanto st a ac cadendo,
fiduciosi in q uella miriade di cose ancora positive e, soprattutto, deter minati a non farci
sommergere dagli eventi e affrontarli e precederli con tutta la nostra professionalita.

E proprio facendoci forti del nostro mot to che vogliamo met tercela tutta in questo 2009 a
partire dal primo appuntamento importante qual’e Grafitalia con una presenza discreta come
spazio ma, ci auguriamo, intensa e interessante nel contenuto, dove siamo certi, non sara mai
abbastanza I'impegno che ognuno di noi mettera per soddisfare le richieste e le esigenze della
nostra clientela.

Perche q uesto a tteggiamento e loste ssod iq uello c he v oi, i mprenditori nost ri c lienti e
non, a vrete s icuramente p er s opravvivere e su perare, c ome i n p assato, mo menti d iffic ili.
Questa ci sembra la risposta: unire la nostra professionalita, la nost ra esperienza e la nostra
determinazione per affrontare insieme il momento difficile.

| .1

Luigi Zucchetti
Amministratore Delegato
manroland Italia S.p.A.
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Grafitalia 20089.

Nella manifestazione di settore piu importante d’ltalia I'entusiasmo di una nuova manroland.

E il ritorno nel piccolo formato con la ROLAND 50.

DIROBERTO PAZZI

M Anche per Grafitalia replicheremo I'esperienza del VAP Tunnel: uno spazio dove i visitatori, accompagnati dal personale manroland, possono entrare virtualmente nelle

macchine, per capire e vedere come le stesse sono costruite.
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Abbiamo ancora nella mente le 1 uci,

isuonieicolorididrupa08,chee
gia tempo di Grafitalia 09. Sono passati
solo nove mesi, il tempo che normalmente
servead areu nan uovav ita.Ei nfatti
sembra proprio che cistiamo preparando
ada ffrontareu np eriododo ves ara
necessario s crivere n uover egole, g estire
meglio il proprio lavoro, prendersi maggiori
responsabilita. No id im anroland] talia,
questi concettili abbiamo assimilatie p er
essere coerenti con questa introduzione vi
raccontiamo perche abbiamo deciso di non
rinunciare a Grafitalia 09.

Abbiamo de cisod iess erci,a nches ela
drupa sembra ancora cosi vicina da fare
sembrare inutile i nvestire ancora soldi ed
energie per una fiera, perché moltissime
aziende, non hanno avuto l'opportunita di
venire a trovarci a Dusseldorf.

Abbiamo deciso di esserci per trasmettere
ai visitatori di Grafitalia, 'entusiasmo di
una nuova manroland. Nuova non solo nel
logo e nei wlori, ma nello spirito rinnovato,
nella convinzionediavere moltodad ire
per ess ere a ncora p rotagonistii nsieme a
voi a f ronteggiare le sf ide del mercato dei
prossimi anni.

Abbiamo de ciso diess erci p er presentare
laROL AND 50, unimportante r itornod i
manroland n el p iccolo f ormato ( 35x50)
con una macchina che si vuole distinguere
inq uestos egmento, p erl ac apacitad i
realizzare prodotti e stampare supporti,
mai immaginati sin ad ora in questa classe
di formato.

Abbiamo de ciso d i ess erci p er i ntrodurvi
nel VAP Tunnel, un percorso nel quale
potrete v erificared i p ersona g lia spetti
tecnologici c he ¢ ontraddistinguono t utte
le nostre attrezzature.

Avremo delle postazioni dove il visitatore
potra, g raziea ls upportom ultimediale
e s oprattutto g razie a I nost ro p ersonale
tecnico e c ommerciale, i nformarsisu lle
tecnologie disponibili per lem acchine
offset a foglio e a bobina.

Abbiamo deciso di esserci per informarvi
sullen uove a utomazionine l's egmento
delle macchine rotative commerciali e per
giornali, cosi come il servizio printservices
che accomuna le ne cessitadichistampa
afoglioeab obina, o vvero,m antenere
'efficienza d eglii mpiantid is tampad al
primo g iornoep ert uttol ‘interoc iclo
produttivo della macchina.

Abbiamo deciso di esserci per proporci per
la prima volta in una fiera, non solo come
produttori ma anche come partner a 360
gradi per cio che riguarda la stampa e tutti
gli accessori e i servizi connessi ad essa.
Come ad es empio p rintcom, e lanost ra
competenza nella stampa al servizio delle
aziende grafiche.

Il nostro stand, e stato progettato per
raggiungere questi obiettivi.
Ci troverete al padiglione 11, posto D34.

I nostro personale tecnico e commerciale
saralietodiaccogliervicontuttalalo ro
professionalita p er s oddisfare o gni vostra
curiosita.

M | lavori scelti per le demo in drupa, (mai visti prima in uno show) hanno messo in risalto le doti tecniche della
R50, capace di stupire per I’assenza di difetti di stampa su lavori critici come forme test e s ovrapposizione di
retini per I'ottenimento del grigio neutro.

Questa immagine, parla molto dipiu dimille
spiegazioni. E’ 'anima del concetto costruttivo
che rende la R50, una macchina unica nella sua
classe di formato. La robustezza meccanica, in

questa foto, viene messa in assoluto risalto.

Perno id im anrolandI talial "augurio &

div edervin umerosi, p erché G rafitalia
rappresenta u n‘'opportunitad i c onfronto
e sviluppo di nuovi progetti e strategie per
affrontare al meglio il prossimo futuro. M

manroland Italia: spirito rinnovato per

essere protagonisti sul mercato.
Verifica delle novita tecnologiche
nel VAP Tunnel nel nostro stand al

padiglione 11, posto D34.

Presentazione della ROLAND 50.

Grandi prestazioni nel formato 35x50.

Efficienza degli impianti di stampa

con printservices.
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Con “Inline” tutto in un unico

passaggio.

Le soluzioni “Inline” offrono maggiori benefici per gli stampatori.

DI PAOLO PONTOGLIO

Traip iui mportantia spettic hele

Industrie G rafiche d evono val utare,
cisonolaqualita, la produttivitaeic osti.
manrolands ieéc oncentratasuq uesti
argomenti e con le proprie esperienze ha
sviluppato s istemip er offrirea ipr opri
clientim aggiorip ossibilitadi s uccesso.
Per gli stampatori offset a f oglio, il “Valore
aggiunto dello stampato”, vuol dire offrire
strumentii ng radod ii ncrementarela
produttivita della macchina e strumenti per
la riduzione dei tem pi di avviamento. Altre
soluzioni, so no o fferte p erl 'integrazione
dil avorazioni p articolarir ealizzateinu n
unico passaggio.

Nel numero p recedente d i e xpressis I talia
abbiamoi llustratoa f ondoi ld ispositivo
InlineFoiler P rindor p erlala minazione a

freddo. “ INUNUNICOPASSAGGIO™ q uesta
elafi losofiad eid ispositivi“ Inline”d i
manroland. S enzanessu nai nterruzione
tra una lavorazione el "altra p er stampare,
ultimare e sbobinare, controllare, nobilitare,
verniciare, t agliare,d oraree argentare,

voltare e ispezionare, scartare, impilare ma
anche go ffrare e f ustellare! Comeinuna
famiglia, ognuno hail p roprio compito, il
proprior uolo, 1 a p ropria e sperienzael a
propria caratteristica.
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Idispositivi “Inline” di manroland offr ono
un’ulteriore p ossibilitad ip ersonalizzare
una nuova ma cchina da s tampa, ma non
solo. Q uesti s istemi, nel la m aggior pa rte
dei casi, possono infatti essere installati su
macchine gia in funzione. Con un semplice
upgrade, da ndo a lla m acchina s tessa u na
maggiore e rinnovata versatilita.

Questael afi losofiap rintservicesd i
manroland: dare la possibilita di mantenere
lama cchinaa lmas simod ell’effrienza,
madareanchelap ossibilitadiavereuna
configurazione modificabile nel tempo.
Seg lii ngegnerid im anroland st udiano
uns istemac apaced ii ncrementarele
performanced ellama cchinada s tampa,
perchén ond are q uesta p ossibilitaa c hi
magarih aa ppenaf attou n'inportante
investimento. Consideriamo una macchina
a 8 colori acquistata da un paio di anni e
che, pe rs variati m otivi ( mercato, n uovi
clienti, concorrenza), questa configurazione
si most ral imitata. C he d anno p orterebbe
all’investitore? Diverso e avere la possibilita
diinstallarea d e sempioi ld ispositivod i
verniciatura InlineCoater smart sull'ultimo
gruppo, ed ecco la macchina ora in grado di
trasformarsidauna4/4auna7c oloripiu
vernice! Oppure inserirsi in una nicchia
dimer catoag giundendoi ls istemad i

laminazione.I nsomma d arel ‘opportunita
din on s ostituire un a m acchina gi ovane,
mad ii mplementarla. A vere i nvestitod a
anni in questafi losofia, ci consente di
essere propositivi e p erché no, risolutivial
fine d im eglio s fruttare 1 e po tenzialita d i
una macchina da stampa.

Nella te rminologia m anroland p otremmo
cosl riassumerli:

- InlineFoiler Prindor®, per la laminazione
a freddo.

- InlineSheeter®, per rendere una macchina
a foglio produttiva come una rotativa.

- InlinePerfector®, sistemad iv olturaa
tamburo s ingolo p er t utte l e p roduzioni
commerciali e cartotecniche.

- InlineObserver*, mi cro-camere p eril
controllo del percorso dei fogli all'interno
della macchina.

- InlineInspector®, u na te lecamera p er la
rilevazione dei d ifetti di stampa (sistema
estremamente apprezzato per il packaging
farmaceutico e di cosmetica).

- InlineSorter*, p eru nap ilap erfettai n
uscitas enzaf oglino nc onformia lla
produzione.

- InlineSlitter”, p eri It agliodeif oglii n
uscita e un'ottimizzazione d el s uccessivo
passaggio in post-press.

- InlineColorPilot*, dispositivo di controllo
densitometricode ¢ olorei ng radod i
leggereles caled ic ontrollo, v alutare
i valori e regolare i calamai mentrela
macchina e in p roduzione ( attualmente
disponibile per le ROLAND 900).

- InlineCoater s mart*,d ispositivod i
verniciatura a pa ntografo,de dicato
all'ultimo g ruppo st ampa. Co ntinuiamo
conq ueston umeroap resentarveli
neld ettaglioe p iup recisamentec on
I'InlineCoater smart.

* Disponibile anche come upgrade.



InlineCoater smart: la verniciatura
iIntelligente di manroland.

Soluzione versatile con vernici a base acqua.

DI PAOLO PONTOGLIO

Citandou nn ostros logan p ubblicitario p otremmod ire: “ State p ensandoa lla

configurazione della vostra prossima macchina da stampa e non riuscite a de cidere 3 | |
seavereungruppo stampain pilio ppure a vere u n v erniciatore? I nlineCoater s mart & ]
la soluzione aivostridubbi.” L'ultimo g ruppo s tampa i nfatti, in meno d i cinque m inuti
sitrasformainunaunitadiverniciaturaconrullo Aniloxer aclaac amera. Un sistema
semplice, efficace, v ersatile e d e conomico. S i p uo i nstallare su lle ROL AND 20 O e su lle
ROLAND 700. Con InlineCoater smart, il quinto colore, non sta mai a guardare!

Proprio cosl. Spesso cisiamo p ersonalmente i mbattuti nelle c onsiderazioni che sifanno
in fa sed itra ttativa ( quando an cora s id iscute am piamente d it ecniched is tampa e

filosofia costruttiva) a valutare se offrire un gruppo stampa in pili oppure investire in un
verniciatore dedicato. La verita e che in molte realta produttive I'investimento di un gruppo
diverniciatura, si ammortizza in tempi lunghissimi o comunque si utilizza al minimo delle
prestazioni che puo offrire un gruppo flexo. E allora quando entra in gioco un sistema come
I'InlineCoater s mart? S emplicemente i n t utte le o ccasioniin cuiabbiamo la ne cessitadi
verniciare. Non solo per proteggere lo stampato che deve andare subito in volta, ma anche
quando le grammature che si stampano in azienda sono tra loro differenti. Oppure quando
l'utilizzo de1 g ruppo d i verniciatura non v errebbe sf ruttato a ppieno. P oi, suc cede c he s i
scopre che le p erformance di questo sistema sono ad dirittura piu alte delle a spettative e
allora i clienti che lo hanno acquistato ci rimproverano di non averlo presentato primal

N Nl BT R s M R —

InlineCoater smart in soli 5 minuti & cosi in grado di rendere versatile l'ultimo gruppo
stampa, trasformandoloin un gruppo diverniciatura. Si utilizzano su questo dispositivo
le vernicia ba se acqua, senza doversi accontentare della classica vernice da calamaio che
haovvilimitite cnicid il ucentezza o o pacita. Ne lla p it1 to tale filosofia p rintservices d i
manroland, InlineCoater smart si puo installare sulle ROL AND 700 anche come upgrade.
Ad esempio, una 8 c olori 4/4 puo diventare una 7 c olori pill vernice. O ppure una 6 c olori
acquistata qualche anno fa, quando la verniciatura in ambito commerciale non era richiesta,
puo diventare oggi una 5 colori piu vernice che tra l'altro ¢ la configurazione piu richiesta
dagli stampatori. H

M Questo schema rappresenta la configurazione della macchina che ha stampato I'interno di questo numero di expressis Italia.
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Il mistero dello "JDF”!

Semplificare e indirizzare automaticamente le informazioni tra i differenti applicativi e i sistemi

dell’Industria Grafica.

DI PIERO POZZI

Tuttig liuo mini,fi nd aq uando

iS umerih annoi ncominciato
as crivere3 00O a nnip rimad iC risto,
desiderano c he u nu nicol inguaggio,u n
unico id ioma p ossa f arli c omunicarei n
maniera efficiente e chiara.
Inq uesti5 00O a nnin essunoc ‘ém ai
riuscito,apa rtedeim iseriten tativi.
Fortunatamente,d aq uandol ac ivilta
industrialeh ap resoi ls opravvento,
I'esigenza diunlinguaggio unico, almeno
per le macchine, ¢ diventata improrogabile.
Inunmondodovelalingualngleses ta
prendendo ils opravvento, non poteva
mancare I’ennesimo acronimoJ. D. F.: cosa
vorram ais ignificare q uesta s impatica
sigla. Pr oviamo a p ronunciarlo in sieme:
“GEIDIEF”. Sembra il nome diuna pop star
o di un giocatore di basket dell’'NBA.
Il significato, in esteso e:Job - D efinition -
Format. U nf ormato ¢ onvenzionale p er
ilt rasportod ii nformazionil ibero,i n
grado di collegare erinviareifile a diversi

dispositivi di produzione. Semplice! Grazie
al formato JDF, gli autori del contenuto e i
fornitori di servizi di stampa sono in grado
did escriverel 'intentod iu nl avorod i
stampa e ogni fase del processo necessaria
per re alizzarlo. Un file d i de finizione dei
processi JDF € paragonabile a un job ticket
elettronicoa utodiretto,c omprendente
nons oloi lc ontenutod el p rocesso ( ad
esempio, fi le [ nDesign o P DF), m a a nche
le istruzioni che consentono di interagire
conis istemidiproduzione con supporto
JDE. I processi vengono automaticamente
indirizzati a ttraverso o gni fase d el flusso
dila voro, d allac reazionedeiP DF a lla
verifica p reliminaree all ac orrezione,
finoa llap roduzioned is tampefi nale.
I file JDF includono dati come requisiti
relativia su pportiei nchiostri, q uantita
di p roduzione, i nformazionisu ic lienti
edes crizionideip rodotti, no nché
riferimenti ai file contenenti pagine e una
descrizione dell’ordinamento di tali pagine

M Questo semplice ma descrittivo disegno, illustra il collegamento sempre piu stretto
e I'interscambio dei dati tra i reparti dell’azienda grafica.
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per la realizzazione del prodotto.Ifile JDF
possonoi ncluderei noltre deter minate
informazioni n ecessarie pe rla cre azione
dei P DF a ppropriatip eri 1p rocessod i
produzione, c ompreselei mpostazioni
dic onversione PDFeip rofilidiv erifica
preliminare. A seconda delle istruzioni di
definizione dei p rocessi e deir isultati dei
processi sp ecificati, un file JDF potrebbe
includere a nche un tim brodi c onvalida
cheindicac heilp rocessod is tampaé

stato g eneratoinb ase a lle i mpostazioni
ed e stato verificato. I1JDF € uno standard
pensatop ers emplificare los cambiod i
informazionitraid ifferenti a pplicativie
sistemin ell'Industria Gr afica. Per questo
scopo, il] DF é st ato c ostruito ba sandosi
in parte su soluzioni gia esistenti come il
Print Production Format (PPF)diCIP3eil
Portable Job Ticket Format (PJTF). Consente
anchel ’‘integrazioned ellea pplicazioni
commercialied 1ip ianificazionec oni |
workflow. H

JDF: Job Definition Format.

Un unico linguaggio per il

collegamento di file diversi ai

dispositivi di produzione.

Integrazione delle informazioni
relative a supporti, inchiostri,
quantita di produzione e descrizione

dei prodotti.

Controllo e verifica dei files prima

della stampa finale.




M Con il flusso di lavoro printnet e la compatibilita JDF, 'operatore & sempre piui facilitato dal quadro comandi della macchina. Cio permette agli operatori di concentrarsi

meglio sulla qualita del prodotto stampato.

Le caratteristiche piu rilevanti del JDF

® Capacitad is eguireu na commessa
dall’inizio a lla f ine. Q uesto c omporta
una des crizione det tagliata de lle f asi
di P rogettazione, Pre- stampa, S tampa,
Post-stampa e della Consegna.

® Capacitadicolmareiga p comunicativi
tra la Produzione e i Sistemi Informativi.
Questa cara tteristica pe rmette di
eseguire il trackingistantaneodijobe
progetti con una dettagliata analisi a
preventivo e a consuntivo.

® Capacita di colmare i gap tra le richieste
del cliente e della produzione separando
I'immaginede lp rodottod aisuo i
processi produttivi.

® Capacita di tracciare qualsiasi workflow
definito d all’'utente s enza v incolarsi a i
modelli supportati.
Questoi nclude p rocessii ns erie,i n
parallelo,s ovrappostiei  nterattivi,
secondo la co mbinazione d esiderata e
su impianti distribuiti.

manroland éle ader ne llar ealizzazione
del ] DF ne II'ambito de 1la o rganizzazione
CIP4. At tualmente s ono circa 22ic lienti
manroland con flusso di lavoro JDF.

Il p rimoc ollegamentot rair epartid i
un’azienda grafica con flusso JDF in Italia,
¢ avvenuto piu di 4 anni fa, presso Grafiche
Rismad iRo veredoi nP iano (P N)do ve
it ecnicid iF uji-filmp erl ap restampa,
manroland per le macchine e Optimus per
il MIS (gestione dati), si sono adoperati per
rendere p ossibile u nc ollegamentot rai

macchinari.

Un e sempio at tuale. Klingenberg B erlino,
attrezzato per il futuro con un flusso di
lavoro JDF.

Las fida. Unpa rcod is eim acchine
deve e ssere s ostituitad at re m acchine,
mantenendo la capacita di gestire la stessa
quantitad ic ommessed il avoro. A lla
Klingenberg B erlinoei mpressionante
come a ncheilp iues igentedeip rogetti
possaess erer aggiuntoa ttraversou na
chiara definizione degli obiettivi, sagge le
decisionid ii nvestimentoel ‘attuazione
diun flusso dilavoro JDF. L'attuazione del
flusso di lavoro JDF a Klingenberg Berlino
sier ivelato un grande suc cessoint utta
l'organizzazione. L'obiettivo di completare
avviamentiinmenod i8 m inutiest ato

raggiuntoi np ieno.1150 p erc entode 1
tempo di avviamento é stato risparmiato.
In tal modo e p ossibile elaborare la stess a
quantita di commesse con tre macchine al
posto di sei macchine pili vecchie.

Organizzazione,g estionede 1f lusso,
automazione d ei processi, con il JDF tutto
questo e realta. manroland é JDF partner. B

B Unm omentod ellad imostrazione d el fl usso di
lavoro JDF alla Klingenberg di Berlino.
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Drip-off questo (s]conosciuto

Un tocco di eleganza nello stampato con I'effetto opaco-lucido.

DI MASSIMO SUIGO
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Ultimamente, abbiamo detto e sritto

piu v olte c hel a c onfigurazione di
macchina o ffset a f oglio pitrichiestain
questiultimiannieél acinque colorip il
vernice. La quadricromiaei | “Pantone di
turno” protette da un velo di vernice a base
acqua ed ecco fatto. Un bel lavoretto!

Grazie alla vernice che protegge la stampa
fresca, andiamo subito in volta anche con
lavori dibreve tiratura. Ma si, verniciamo
anche quando non éstrettamente richiesto
dal “print buyer” che comunque conviene,
quantomenod alp untod iv istade lla
riduzione dei tem pidilavorazioneed al
rischio di noiose e possibili macchiature in
fase di post stampa.

Poip ero,ac ausade lc ontenimento dei
costi e della standardizzazione, la richiesta
diu tilizzo deic oloriPa ntoneev iav ia
andata a scemare (certo non a scomparire).
E adesso cosa ne facciamo del quinto
colore? N on p ossiamo c erto p ermetterci
dip ortarloind ote a llam acchina c ome
“gruppo di scorta”! Certo che no. Anzi, quasi
quasi, il fatto che ogni tanto questo quinto
gruppo stampa rimangaliberonone p oi
cosiun dramma.

Grazie all'intuito di qualche pioniere a cui
piaceva giocare al p iccolo chimico e alla
necessita di “scimmiottare” I'effetto opaco-
lucidod atoc onv ernice U Vsuv ernice
grassa, e ccoa rrivarelap iue conomica
mano np erq uestomenoi nteressante
ov endibile,s oluzionec onvenzionale,
diffusamente denominata “verniciatura
drip-off.

La tecnica diverniciatura drip-off offrela
possibilita di ottenere validissimi risultati

difi niturade llost ampato, t rasferendo
allo stesso eleganza e m ettendo in risalto
particolariap erfettor egistro.Ad dio
cauccilu s pellicolabile. Ad dio no iosissimi
fermim acchina. Certo,ad irlainquesta
maniera s embra s empre t utto f acile, m a
non ¢ proprio esattamente cosi.

Dopoa veret rovatolac ombinazione
deip rodottic himici, deisu pporti, dei
telig ommatiede lle forzed ist ampa,la
cosa p iu c omplessa pa re p roprio ess ere
la “ ripetibilita” ( se m i c oncedete q uesto
termine) ne I tem podel la stess ar icetta.
Un po’ come quando tivienebeneunbel
piattoaifornellief aiungranfigurone
con gli amici. Gli stessi che poia distanza
reclamanou nb iset us perid ip oterli
nuovamente a ccontentare, c onilr ischio
che poi dicano “era megliol’altra volta”! E
come si usa dire: “chi trova un amico trova
un tesoro”, & giusto pensare che “chi perde
un cliente, pure”.

Per quanto riguarda la nostra e sperienza,
grazie ai consulenti e ai prodotti printcom,
possiamo t ranquillamente s ostenere c he
siamo p ronti a consigliarvi sempre gli
ingredienti g iusti. P oilar icetta, c omei
migliori C hef, sarete voia p ersonalizzarla
nelle dos i p err endere u nico q uel p iatto
che fara consolidare il rapporto con i vostri
clienti dal palato fine.

Dietroq uestea ffermazionies isteu n
importante progetto, che hal’obiettivodi
mettere alservizio della propria clientela
lee sperienze m aturated opom igliaia
dip roved is tampaa I P rint T echnology
Center di Offenbach e nel centro diricerca
es viluppod i A ugsburg. Inost rite cnici
verificanoir isultatid ist ampap eru n

costante i ncremento de lla q ualita de lla
stessa. I prodotti che mostrano le migliori
performance, vengono selezionati e
proposti nel catalogo printcom. E’ per noi
motivo di orgoglio trasferire queste nostre
esperienze agli utilizzatori degli impianti
dist ampa ( nonne cessariamentes olo
utilizzatori m anroland), p ero flrire loro
la sicurezza dipartire conil piede giusto
ognivoltacheinunasalastampaviene
introdotta una nuova tecnologia.

Pensate il vantaggio che si puo trarre
nell’evitared if ares perimentazione

conv erniciote lig ommati, ad ditivid i
bagnatura o s olventi dilavaggio. Certo, si
tratta di guadagnare la v ostra fiducia, ma
irisultati che stiamo ottenendo cistanno
dandor agionees onos empred ip iule
aziende che oggi vedono in noi un partner
affid abile. ™

B Quando laqu adricromia o una verniciatura
non sono pi Us ufficienti per rendere accattivante
un’immagine, con ’effetto drip-off si possono offrire
soluzioni grafiche interessanti.

L. Fl —1 I

anilox e racla a camera.

M Ecco la parte di macchina essenziale, quando vogliamo realizzare un effetto drip-off sullo stampato.
Vernice grassa ad effetto opaco sull’ultimo gruppo stampa e vernice lucida a tavola piena con verniciatore

Eliminazione del caucciu

spellicolabile.

Annullamento fermi macchina.

Diminuzione dei costi di produzione.

Risalto dei particolari.

Registro perfetto.
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Grafiche Erredue.

35 anni di attivita tra continuita e innovazione.

DI GRAFICHE ERREDUE

Idee, esperienza e professionalita per

ogni tipo di soluzione lavorativa.

Specializzata in finiture serigrafiche,

vernici profumate e rivestimenti.

Da sempre partner di manroland.

Nuovo logo per il 35° anniversario.

GRAFICHE

EILIREDIUE
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Grafiche Erredue di Cirimido (CO) &
nata nel 1973 come piccola tipografia
in provincia di Como.

IIt itolare, A ngeloR adice,h ai nvestito
con en tusiasmo e deter minazione ne llo
sviluppo e nella gestione dell’azienda: con
le sue idee, la sua esperienzae grazie ai
suoi validi collaboratori, Grafiche Erredue
€0 ggiu n‘azienda c apace d i c onfrontarsi
conles fided iq uestod ifficile m ercato,
realizzando p rodotti cara tterizzatid a un
elevato livello di qualita con I'ausilio delle
pitt nuove tecnologie e impianti di stampa.

A prodotti tipici, quali brochure, de pliant
eca taloghi,s iaf fiancanol avorazioni
pitt pa rticolariq ualir iviste,1 ibrid ’arte
e mo nografie; 1 ‘aziendad i C irimidoéi n
grado inoltre diof frire ulteriori s oluzioni
come astucci ed espositori da terra e da
banco.

Propriamente a ttrezzata nella prestampa,
¢ stata una delle prime Litografie a ritenere
fondamentale g estireillavorodistampa
sin dalla preparazione, essenziale requisito
perilc ontrollo de lla q ualita g lobale de 1
prodotto finito.

Un'attenzionem oltop articolarev iene
inoltre dedicata alle lavorazioni aggiuntive,
ingr adodi a ttribuirev alorea ggiunto
allost ampato: G raficheEr redues i
¢s pecializzatane llap roduzioned i
finiture s erigrafiche, v ernici p rofumate,
rivestimenti per copertine in pelle o seta.

Perlar ealizzazioned iq uestef initure,
non poteva mancare un‘attento studio
allen uove t ecniched i v erniciaturae de
anche per questo motivo chel’azienda ha
scelto di sviluppare, insieme a m anroland
Italia, la st ampa della copertina di questo
numero con la tecnica del drip-off.

Un'ottima s oluzione p erc ollaudarel a
nuovissima ROL AND7 O6L VH iPrint
che fara coppia conu na ROLAND 705
PLV,i nstallatan el 2 002.L as alas tampa
¢ o ra co mpletata an che grazi e al 'arrivo
dellap rimaROL AND50i nI talia,i n
configurazione 5 ¢ olori, c on a ttrezzatura
per stampa cartone e alimentatore esterno
per buste.

Ino ccasionede lsuo3 5°a nniversario
I'azienda ha presentato anche il nuovo logo,
che pur r estando fedele alla t radizione e
stato rinnovato e r ingiovanito nella veste
grafica.

Grafiche Erredue e q uindi un’azienda c he
vuole c rescere: A ngelo R adice, a ffiancato
daip roprif iglic henec ondividonolo
spirito d i i niziativa e diinnovazione,ha
scelto a ncora u na volta m anroland I talia
comef ornitorees clusivo,ac onferma
del v alore de ller isorse te cnologichee d
umane, con cui ha il piacere di collaborare
da35annieconcuicondivide le s celte di
filosofia aziendale: “WE ARE PRINT”. W

W Angelo Radice, titolare di Grafiche Erredue che ha
fondato nel 1973.

[



Sempre presenti per vol.

Il sistema di assistenza elettronica manroland disponibile

per tutte le sue macchine.

DI PIERO POZZI

“Pos-ctrl: U WR s tazione 2 1s egnala

disturbo.”
Quantev oltea bbiamov istoq uesto
messaggio sulla console di comando delle
nostre macchine!l Q uante v olte a viremmo
voluto c he u n e lettronico f osse a nost ra
disposizione esattamente nel momento in
cui si verifica un disturbo elettrico.
Quante volte ci siamo spaventati vedendo
messaggi inquietanti: post mortem dump;
watchdo g;i 1p osizionatore7ést  ato
arrestato. Se mprei nq uestes ituazioni
cip recipitiamoac hiamarel "assistenza
elettronica, traf elati, im precando pe rché
non riceviamo la risposta in meno di un
nano secondo.
Tutto q uestoe ilp assato,m anroland h a
messo a punto, ed e disponibile per tutte le
sue macchine, un sistema di tele-assistenza
che p ermette a i nost ri te cnici e lettronici
diessere sempre in grado di controllare la
macchinaintemporeale.I1cliented eve
fare solo un CLICK.
Telepresence, u nnet workmo ndialed i
assistenzar emotac hec ollegat uttele
macchine alle varie organizzazioni locali di
assistenza con la casa madre a Offenbach.
Decined ies pertis empread isposizione
per rispondere alle chiamate effettuate dal
pulpito p er c ontrollare, s ettare, r iparare
e risolvere i grandi e piccoli problemi che
incontrano q uotidianamenteinost  ri
clienti. Questo servizio non & un semplice
collegamento via modem, ma ¢ a tutti gli
effettiu ns istemad iagnosticor emoto.
Loperatore ovunque esso sia puo interagire
con la macchina, puo effettuare tutte quelle
operazione di controllo e c alibrazione che
farebbe s e fosse sul p osto, anzi puo farlo
meglio, p oiché entrando nella memoria
dellam acchinaei ngradod ia nalizzare
anche la storia delle anomalie.
Attualmente in Italia abbiamo circa 100
installazioni,i 1s istemaol treaess ere
disponibile su llem acchinen uove,p uo

esseremo ntatosu llem acchineg ia
operative.D ainost rid ati,i ls istema
telepresencee r isolutivon ell'80%d ei
casidimacchina ferma. E’ e stremamente
utilene Ic asod iu ploadd is oftware o
aggiornamenti.

Collegato a q uesto sistema il maintenance
manager,so ftwared ig estionede lle
manutenzionii ntem por eale, p ermette
unc apillare ¢ ontrollode llost atode lla
macchina con segnalazioni al nostro server
di anomalie manutentive, avvisi di attivita
scadute c ome, ad es empio, c ambio ol io o
lubrificazione de lle ¢ atene. T elepresence:
we are always there for you! ®

Controllo e assistenza in tempo reale.

Problem solving tramite un sistema

diagnostico remoto.

Completa interazione dell’operatore

con la macchina.

100 installazioni in Italia.
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One Touch, giornali prodott
con il solo tocco di un pulsante.

manroland basa i suoi sviluppi sulle richieste del mercato e presenta le concezioni delle macchine di domani.

Con “One Touch” la produzione di giornali sara completamente automatica come nella serie di macchine autoprint.

DI MASSIMILIANO VERONESI

IIn uovof ocusd im anroland su lle
rotative da giornali & basato sulle
richiested imer cato.L ei nnovazioni
comprendono f uturi co ntrolli d i p rocesso,
come a vviamentis empre pi uv elocieu n
processo di stampa che sia completamente
automatico.C onq uestan uovas eried i
macchine autoprint, manroland ha percorso
alcunii mportantip assiv ersol at otale
automazione.

Una via verso “One Touch” APL e APL
logistics. APL e APL logistics sono sistemi di

12 | manroland | expressis Italia

manroland pe ril cam bio co mpletamente
automaticode llela stred a st ampaes ono
sviluppi p ionieristiciv ersolav iade lla
stampa tot almente a utomatica. A PLei 1
sistema automatico di cambio delle lastre
caratterizzatod aun braccior obotizzato,
cheest atos viluppatod am anrolandi n
collaborazione con 1’azienda tedesca KUKA.
Lintero p rocessod ic ambiod ellel astre s i
svolge in modo completamente automatico.
Equipaggiato c on te ste a spiranti, i I braccio
robotizzator imuovel elas treusa teda |
cilindro lastra e le sostituisce con le nuove.

M La visione: “Stampare premendo
un solo pulsante con un solo addetto
all’unico tavolo di comando.”

Questor iduceiltem pode ] cambiol astre
as olit rem inutii nt uttal am acchina
indipendentemente d allac onfigurazione.
APL ¢ stato introdotto sul mercato dal 2007
eoggieu na“storiadisuccesso”.Ic lienti
pilota S aarbriicker Z eitung, O snabriicker
Zeitung and Freie Presse Chemnitz saranno
ip rimiad u sareA PLn ell'operativita
giornalierad all'iniziod iq uest'anno.I 1
Mannheimer Mo rgen, M ittelbayerische
Zeitung in Regensburg e u n cliente tedesco
che preferiscer imanere al momento
anonimo, s ono a ltrit re e ditorid i g iornali



che h anno s celto q uesta n uova te cnologia
dimanroland.Perfarsicheil processodi
cambio | astre possa e ssere piu e fficace, gli
ingegnerid i m anroland h anno s viluppato
ils istema A PLlo gistics,u nw orkflow
integrato nella stamperia che garantisce un
processod ic ambiol astre c ompletamente
automatico. Con APLlogistics solo i cassetti
magazzino l astre d ovranno e ssere car icati
manualmented all'operatoreal l'interno
della cabina silente dove risiedono i tavoli di
comando. Questi magazzini lastre verranno
trasportati nella posizione di carico in modo
completamente automatico attraverso un
sistema di binari di trasporto. APL logistics
sifocalizza a nch’esso v erso u na r iduzione
del tempo di cambio lastre,de llo stress
operativode llo st ampatorer iducendoa 1
minimol ‘esposizioned eglis tampatori
nell'ambiented ellas alas tampad urante
la produzione. Un ulteriore aspettodanon
sottovalutare consiste nell’integrazione del
processo d i cambio lavoro nel workflow d i
manroland, printnet, come risultatodiuna
moderna m anipolazioned atie g estione
logistica delle lastre senza nessun intervento
manuale dalla prestampa alla stampa.

Cos’é autoprint? Laffermazione di offrire un
processo d i stampa tot almente a utomatico
nel vicino futuro, non solo i nclude sistemi
per l’automazione elar iduzione dei tem pi
dic ambiol avoro, m a a deguatis istemid i
presetting. Sistemi di controllo registro
colore e registro di taglio, controllo tensione
delle ba nde, den sitai nchiostroea nche
dellas oluzioned ibag naturas onot utte
componenti ug ualmentei mportanti da
implementaren ell’automazione. Qu este
ultime ca ratteristiche a iutano m anroland
nel consolidare la visione “One Touch” e
rappresentanoi lp rimopa ssov ersola
produzione c ompletamente i n a utomatico
conlan uova s erie d i m acchine a utoprint.
Esaminandol ep ossibilic aratteristiche
tecniche d io gnis pecificafased is tampa
(partenza, c ambiol avoro, ac celerazione e
produzione), ¢ c hiaramente e vidente ¢ he
l'affermazione d i c reare u na ma cchina da
stampa con a utoprint d iverra presto r ealta
elav isionea ttuales arau nas oluzione
applicabile.

Lobiettivo & quello di compiere le operazioni
di pa rtenza, c ambio la voro, ac celerazione
ep roduzione s enzan essuna i nterferenza
dapa rtede ll'operatore. U nadeg uato
pre-settingr iduceg lis cartia lm inimo
fissandonei r elativiv alorid ir iferimento,
le zone inchiostro dei calamai nella rotativa

dovrannoe sserer egolates oloi nc asi
eccezionali e normalmente verranno gestite
automaticamente.

manroland s tap rogredendor apidamente
in tutte queste aree. Le operazioni cruciali
del p rocessod is tampas onos tateg ia
sincronizzateeler  elativef unzionide 1
sistema d i p resetting s ono c ontrollate d al
manroland Quickstart. Quickstart include
modulic hes onog iae ffettivid urante
laf ased ip reparazione,] am acchinae
fermata n ellam odalitad ir iduzione d egli
scartiec ontemporaneamente p reparata
perlap  roduzionesuc cessivac onle
informazionie c onfigurazionir ichieste. Il
collaudato ClosedLoop di manroland opera
direttamentei nma cchina, g arantendo
regolazioni a utomatiche e m assimolivello
qualitativod urantel ‘interat iratura.U n
ulteriore es empioc onsistene 1s istema
CutConCs viluppatod am anroland p er
il co ntrollo reg istrod it aglio, g arantendo
unano tevoled iminuzionedella vorod i
preparazione ac crescendol aq ualitade 1
prodotto. C on 50 met ri/minuto,ilsistema
d’'introduzione delle bande fino al cono di
piega risulta essere il pit1 veloce del mercato.
Il nuovo Controllo Automatico delle tensioni
mantiene | a ten sione delle bande c ostante
nelle aree critiche di guida delle bande, tra
unita di stampa e sovrastruttura di piega.

Competenzen ellas tampao ffsetc on
bagnatura.B  asandosis  ull’esperienza
acquisita nel controllo dell’area inchiostro
edella soluzione d i bag natura, m anroland
¢ingradodiautomatizzare e o ttimizzare
il processo di stampa offset con bagnatura.
I1C ontrollo D ensitometricoi nl inea, p er
esempio, r iduceg lis cartieof freu na
costante qualita di stampa durante l’intera
tiratura. R isultai noltre,d allem olteplici
caratteristichet ecnichee lencate,c he
autoprint c i c onduce v erso u na m acchina
da s tampa co n o perazioni co mpletamente
automatizzatei no gniare ad is tampa.
Imo dulid ia utomazionep resentati
garantiscono o perazioni ef ficienti
accoppiatead a lta q ualita, r ispondendo a

tuttelea ttualir ichieste q ualitative p erla

stampad iu ng iornale. “manrolandh a
creato un nuovo e mo derno standard per
last ampade ig iornalic heno nést ata
possibile fino ad oggi.”

Moderne concezioni di operativita. Le nuove
macchine da stampa sono ancora pitt semplici
da utilizzare, lar iduzione del le a Itezze dei
gruppi s tampa o ffre i s eguenti v antaggi:

® Accessoa ll'unitad is tampas empre
assicurato an ched  wurantei 1
funzionamento.

® Possibilita diaccedere al gruppo stampa
con montacarichi o dispositivo elevatore.

® Imodulid’automazione come APL e APL
logistics po tranno es sere re trofittatii n
qualsiasi momento futuro.

e [In wuovodes ignno nmo difica
assolutamentel al unghezzade lla
rotativa,e u nd esignr idottof acilita
l'operativita e la manutenzione.

Lemo dernec oncezionid io perativita

riducono co nsiderevolmentei p rocessi

dia vviamentoc onA PLeA PLlo gistics,
cosia nchele n uovef unzionia utoprint

nell'area C losedLoop,c ostituisconol a

visione m anroland “ One T ouch”. O ..p er

megliod ire: “lav isionede llast ampa

automatica é ora diventata realta”. W

Per avere un processo di cambio lavoro ancora
piu efficace, gli ingegneri di manroland hanno
sviluppato APL logistics: un workflow integrato
nella sala stampa.

Il sistema permette un processo di cambio
lastre automatico. Con APL logistics solo i
cassetti magazzino dovranno essere caricati
manualmente.

!

e
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Un giorno al Print Technology Center.

Piu veloce, piu economico, migliore o differente?

FONTE MANROLAND

Lingressode In wuovom archio
manrolandc ond rupa2 OO8h a
cambiatoa nchelav etrinaperis istemidi

stampa a fogliodi manroland ad Offenbach.

I1G raphicC enters ic hiamao raP rint
Technology Center.

I visitatoriarrivano con diverse r ichieste, 1 a

maggior parte delle quali molto pretenziose.

Lelo roa spettative? V ogliono st amparei n
modo pil veloce, piu economico, migliore o
in modo diverso dal passato, per poter fornire
ailoro clienti un valore aggiunto. Questo puo
includere qualsiasi cosa, come la produzione
inline, ag giornamenti m acchina, n uovi t ipi
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di finiture, processi modificati o lavori in rete
digitali.

Soffitti a Iti, pa reti b ianche, pa vimenti g rigi,
un po’ diacciaioinossidabile. L'impressione
diu nodeiv isitatoriest ata:“ Questae

una s ala st ampa p ulitaemo derna,c hefa
sentire a p roprioagio”. Alcentrodellasala,
lama cchinas tampaf oglir apidamente.
Veloce, v eloce, v eloce. U ngrupposic hina
sulla pila della carta all'uscita della ROLAND
700 DirectDrive. [ visitatori toccanoifogli, li
esaminano e prendono il loro lentino contafili.
Il direttore commerciale osserva i dati chiave
sulla v elocita,i | c onsumod ic orrenteei

tempidiavviamento. Citroviamonel Print
Technology C enter ( PTC). U no st ampatore
controlla concentrato la p roduzione. “Siamo
sempreindiretta” dichiara Gerhard Augsberg,
responsabiled el P TC. “ Come n ella for mula
1,1a squadra deve sempre dareil meglioalla
presenza dei visitatori”.

Affinché 1 e a spettative d ei p otenziali cli enti
possanoes sereso ddisfatte,i 1P TCp one
molte domande ancora prima della prova di
stampa:ac hepuntoeo ggiilcliente? Cosa
sia spettad allap rovad ist ampa? Q uanti
visitatori vengono? Quando verranno spediti
idatidellavoro e il progetto del campione da

Yintcom acco
ime of youl

S up co



stampare? Verranno forniti d ei m ateriali? I1
sig. A ugsberg a fferma c he: “L e s ale st ampa
oggiv oglionot rarre deiv antaggid all'uso
di tecniche di procedura innovative. Questo
eilmotivopercuiabbiamounespertoper
ognis pecializzazione” E ssic onsigliano i
clienti sui pro e i contro delle diverse opzioni:
dall'InlineFoiler Pr indor,a gliin chiostri,
allas tampaU V,fi noa llav erniciaturae
all’ecologia”. In alcuni casi, le caratteristiche
dei problemi sono cosi individuali, cosi come
individuali sono le soluzioni offerte.

Traglisp ecialisti. Tuttoep rontoela
produzioneéa vviata.U nc onsulented i
sistema e a d isposizione del direttore tecnico
del c liente.R ispondeat utteledo mande,
indicando opportunita e limiti delle diverse
soluzioni.

Basandosi s ulla s ua e sperienza q uotidiana,
il s ig. A ugsberg a fferma: “ Considerando la
nostra esperienza con molte e diverse societa,
ilcliente siaspettadanoidelle conoscenze
ben superiori alle sue, che ¢ il vero specialista.
Icolleghial P TC prestano mol ta a ttenzione
alf eedbackd eicli enti.O gnir ichiestae
suggerimentodeiv isitatoriéa nnotatae
passata cosicome e ai progettisti.In questo
modo manteniamo i nost ri sviluppiinlinea
con le reali necessita”.

Tuttod evea ndareb ene. “Nons onos olo
lem acchinec hep ermettonou nb uon
risultato” s ostienei s ig. A ugsberg. A nche
la preparazione delp ersonale e i I m ateriale
usatoh annolalo roi mportanza. “No ns i
puo produrre un prodotto “Premium”sela
cartaol ’inchiostros onod iba ssaq ualita”.
Gia s eguendol ar accomandazione d i u sare
una c ombinazione a dattad im ateriali,]1 o
stampatorep uoa umentarel aq ualita
deisuo ip rodottier idurreitem pid i
inattivita. “Le conoscenze sulla qualita e le
caratteristiche sono state ottenute attraverso
annid ii ntensiver icercheetest "r iflette
il s ig. A ugsberg.I I mer catoei nc ontinuo
cambiamento. Nuovi colori, vernici o additivi
chimici, v engono test ati f requentemente a 1
PTC,inlinea con parametridefinitie fattori
ambientali. Soltanto al superamento di severi
tests, il prodotto viene riconosciuto con il
marchioa ziendale p rintcom. “I nvestiamo
moltoneinost rite stsu im aterialip oiché
€l 'unicomo dop erf ornirei ndicazioni
attendibili. I n c ambio abbi amo a sic urezza
chelenost rem acchine funzionanos enza
problemi”.Iv isitatorid io ggis onor imasti
molto i mpressionati. P roprio come cond ue
terzidituttele d imostrazioni, anche questa
provadistampa siconclude conunordine.

Augsberg e soddisfatto dei risultati: “Avevamo
quasi deciso per una macchina diversa, ma la
vostra dimostrazione ci ha convinti”.

Al Print Technology Center....

e l'interagamma di macchinea foglionel
formato piccolo, me dioe g rande, u sata
per dimostrazioni, test e training e situata
in un‘area di oltre 3000 m?

® v isitatorip ossonov edereu nas ala
stampa moderna e collegata in rete;

® circa 5000 visitatori da tutto il mondo
arrivanoo gnia nnop erd imostrazioni,
tests, training e incontri del settore;

® cisono50p ersonec hecollaborano-d a
allieviast ampatories perti,p ersonale
specializzato e consulenti di sistema;

® e¢presentetuttoil portfolio PRINTVALUE:
printservicesc ond imostrazionisug li
aggiornamenti e S ervices Days, printcom
contestsu im aterialiesu llet irature,
printnetc ons oluzionip eri lla voro
di w orkflowec ollegamentii nr ete,
printadvice p erlap rogrammazioned i
progetti e consulenza sui sistemi.

Print Technology Center. D al1975i1 G raphic
Center di manroland, ora rinominato “Print
Technology Center” ¢ un punto di riferimento
per g li s pecialisti de lla st ampa, p rovenienti
da tutto il mondo. Ogni anno vengono
eseguite oltre 1.000 demo e prove di stampa
sututtiimo delli de lla ga mma m anroland.
Un Team di circa 30 persone, tra specialisti,
consulentie s tampatori,la voranoco n
passione e d isponibilita, p er rispondere a lle
richieste piu differenti tra loro, dalla stampa
di etichette a produzioni di packaging. Negli
ultimi anni, proprio per l'ingente numero di
prove e ffettuate su lle m acchine d a st ampa
anched apa rted if ornitorid ip rodotti,
alfi ned ic ontrollare c auccil, s olventid i
lavaggio, i nchiostri, v ernicieo gnig enere
dic onsumabile, il c oncettod i c ompetenza
nella stampa si e tradotto nel nuovo marchio
printcom.

Una prova di stampa e una giusta protezione
perun im portantein vestimentod elle
aziende grafi cheo rientatea 1f uturo,c he
permette loro di prendere una decisione per
I'investimento su lla ba se de llelo ro stess e
impressioni,a vvalorated au nag rande
quantita di solide informazioni ricevute.

Il Print Technology Center ¢ a nche la sede di
numerosi Technology Forum che si svolgono
ognhianno,contemis pecificied ie strema
attualitasu llete cniched ist ampap iu
moderne. Sis volgono a nchetrainingperil
personale manroland e per gli operatori delle
aziende grafiche. B

Gerhard Augsberg € il responsabile
del PTC di Offenbach.

Test qualitativi su materiali e tirature.

Oltre 1000 prove di stampa su tutti i

modelli della gamma manroland.

5000 visitatori da tutto il mondo.
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CHECK BOOK.

Negli ul timi m esi & s tato

resodisp onibile,p per
lem acchines ottoc ontratto
dimanu tenzione,unC _Check
Book.Q uestos trumento &
molto u tile p er r egistrare tutti
gli eventi intercorsi mella vita
della macchina : c atalogare le
manutenzioni co n a ttestazione
in regime ai certificati (SO 9000 -
14000 ecc.), le ispezioni tecniche
conco nseguentir eportel e
statistiche produttive complete.
Inoltre cer tifical os tatod ella

PRIMO CONTRATTO
“SUPREME”.

E’ stato siglato negli ultimi

mesid el2 008i I p rimo
contratto di manutenzione
“Supreme” dalladur atadi6
anni, su una macchina di gr ande
formato: u naR OLAND 906 L V.
Questoc ontrattopr evede,
oltre a lle ev entuali ri parazioni,
attivitad im  anutenzione
preventiva, s upervisionea lla
manutenzionea ncheco nil
supporto di software dedicati e
addestramentos upplementare
perglio peratori.lda tidi
produzione vengonor egistrati
e, a ttraverso q uesto ¢ ontrollo
di p rocesso, p otremo ve rificare
lep erformancepro duttive
dell'impianto.l Ic ontrattod i

INLINECOATER SMART.
Ottimoris controp erla
giornata tecnica che si e

svolta nel mese d ino vembre
2008 presso I’Azienda Print
duemiladiA Ibairate ( MI).In
questoi ncontrol ea ziende
invitate h anno p otuto to ccare
conman olas emplicitaela
versatilitad elve rniciatore
InlineCoater smar t, disp onibile
comea ggiornamentodel le
nostreR OLAND7 00.C on
lap ossibilitad imonta rlo
sullultimog ruppos tampa,
trasforma una macchina

16 | manroland | expressis Italia

macchina al momento della sua
sostituzione.

ll
E L]
manutenzione preventiva parte
dalladat adis cadenzad ella
garanzia. A ttraverso u n’attivita
costante di prevenzione e analisi,
si mantiene inalterata nel tempo

la presta zione pro duttiva del la
macchina.

convenzionale in una macchina
con ve rniciatore acrili co anil ox
con racla a camera.

ISTITUTO SALESIANO SAN
MARCO, UN GIOR NOIN
MANROLAND.

Lo scorso 11 febbraio, un gruppo
di4 5p ersone, t rast udentie
insegnanti dell’Istituto Salesiano
SanM arcodiM estre,és tato
ospite di manroland a Offen bach.
Ricevutia IPrin tT echnology
Center, hanno poi fatto tappaalla
fonderia dove vengono preparati tutti i pezzi per la costruzione
delle macchine dell'intera gamma manro land, per poi visitare
successivamente g lia diacentis tabilimentid elleli need i
produzione d elleR OLAND5 00 eR OLAND 70 0. manro land
conferma il gr ande interesse nel contatto con il mondo della
scuola. Ogni anno infatti sono moltissimi gli studenti in visita da
tutti i Paesi e alcuni di essi hanno I'opportunita di svolgere corsi
e stage di formazione presso il Training Center di Offenbach.

CONTINUA
LA COLLABORAZIONE
TRA LA TIPOGRAFIA
VATICANA E MANROLAND.
Oltre 40 anni di collaborazione.
Tantin es onopass atida
a quando la T ipografia Vaticana
decise per la primavo Ita di
3 ammodernare la p roprias ala
stampa.Dal19 66,co nun
primo o rdine di qua ttro macchin e (tre Ul tra e una Par va),
la Tipografia e t argata manroland. Da mo Iti anni, il Co mm.
Giuseppe Can esso ( Direttore T ecnico) e il Co mm. A ntonio
Maggiotto ( Direttore Co mmerciale), s ono alla gui dad ello
Stabilimento. L a co ntinua a ttenzione aglis viluppid elle
tecnologie di s tampa ha ge nerato qu esta vo Ita | ‘ordine di
una nuova ROLAND 705 L V HiPrint, una 5 co lori d otata di
unita di ve rniciatura chev a ad ag giungersialleal tredu e
ROLAND 700 e alla ROLAND 302.

HELP DESK.

Limpegno ch e ab biamo
per la soddisfazione dei nostri
clienti, non & mai ab bastanza.
Per questo viinformiamo, che
éin funzione il nuovo numero
unico per la chiamata al nostro
Help Desk: 02.21.307.307.
Componendo qu esto num ero,
ilp rimoo peratorelib ero
entrera in co ntatto con voi p er una ris oluzione imme diata
della richiesta.
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B manroland Italia S.p.A.
Via Redecesio, 12/b
20090 Segrate (MI)
Centralino 02 213071
Fax 02 2133351

B Direzione Commerciale offset a foglio
Luigi Zucchetti - 02 21307299

B Coordinatore delle Attivita
Commerciali, Marketing &
C omunicazione
Paolo Pontoglio - 335 5977526

B Area Managers
Bruno Premutico - 335 7428814

Cesare Zanetti - 3357730948

B Supporto Tecnico Commerciale
Roberto Pazzi - 335 6219302

Agenti di Zona

B Torino
Vladimiro Giani - 335 5281934

MW Liguria, Piemonte e Valle d’Aosta
Gilberto Vercellotti - 329 7714855

B Lombardia
Dario Campani - 335 6674549
Stefano Dalmoro - 335 6124407
Dario Musso - 336 347981

B Veneto e Friuli Venezia Giulia
Marco Losego - 335 8006005

B Veneto e Trentino Alto Adige
Moreno Maggiolo - 348 4109646

Direzione Vendite offset a bobina
Trino Barnabo - 02 21307233

Responsabile Vendite offset a bobina
Massimiliano Veronesi - 335 7866325

printcom®
Massimo Suigo - 335 7557288

printservices®

Piero Pozzi - 335 5977522

Paolo Brambilla - 335 5977516

Stefano Duranti - 3357274311

Aldo Verderio - 335 7239563
ffset a bobina)

Responsabile macchine usate
Massimo Francescon - 335 7188704

Emilia Romagna
Andrea Martelli - 335 6670360
Andrea Nessi - 333 6099261

Toscana e Umbria
Lorenzo Boboli - 335 5212799

Marche, Abruzzo e Molise
Maurizio Baiocco - 335 6879448

Lazio
Gianfranco Capponi - 335 6626496

Roma
Enzo Bernardi - 335 6267889

Ufficio Assistenza Tecnica
Direzione assistenza tecnica
Carlo Maestri - 02 21307232

Coordinatore Help Desk
Claudio Tonetto - 02 21307307

Ufficio Ricambi
02 21307243 — 02 21307298

Direttore Finanziario
Nicola Pastori - 02 21207235

Campania
Carmine Picca - 348 3023200

Puglia e Basilicata
Francesco Zaccagni - 335 5783390

Calabria e Sicilia
Giovanni Reale - 348 9791132

Sardegna
manroland Italia - 02 21307266

manroland
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Solo pochi altri hanno lasciato
un'impronta come manroland.

Anche le piu piccole innovazioni introdotte dalla nostra azeenda, hanno rappresentato grandi
pass nel campo della stampa. Questo vale da 163 anni. Oggl, stama il secondo prod witone d
macchine da stampa a foglio del mondo @ | primi nel mercato dell offset 3 bobina. Cia signitica
per euempio, che un giornale su tre viene stampato con e nostee macchine. in tutto il mondo

Per guesto. || nosiro motto continuerd a essere- WE ARE PRINT

manroland Italia 5.pA. = Via Redecesio, 12/b = 20090 Segrate (M) = Tel. +39 02213071
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